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Das von der Vattenfall Europe Generation AG
betriebene Kraftwerk in Boxberg, 75 km
ostlich von Dresden gelegen, hat eine
Nennleistung von 2.575 MW Der tdgliche
Braunkohleverbrauch des Kraftwerks be-
tragt bis zu 63.000 t. Die Kohle kommt
zum groBten Teil aus den nahegelegenen
Braunkohletagebauen Nochten und Reich-
walde, KohlemUhlen zerkleinern die Braun-
kohle vor dem thermischen Verwertungs-
prozess. Fur den Wechsel der abgenutzten
Schlagrader und Kassetten der jeweils 8 Nass-
kohleventilatormihlen NV 130 und NV 110
suchte der Betreiber ein geeignetes Flurfor-
derzeug. Die Schlagrader der einzelnen
Mdihlentypen verflgen tber folgende Ab-
maBe und Gewichte:

I NV 130 mit Schlagraddurchmesser

4.000 mm (35.000 kg)
I NV 110 mit Schlagraddurchmesser
3.600 mm (32.000 kg)

Schwere Frontstapler erwiesen sich als zu

unflexibel im Handling fir den Schlagrad-

wechsel. Der mit der Schlagradtransport-

vorrichtung ausgestattete Vierwege-Sei-

tenstapler dient

| dem Ein- und Ausbau des Schlagrades
und der Kappe dem
dem Transport im Kraftwerksgebaude
zur Aufnahme und Bedienung von einer
Kassettenwechselvorrichtung (KWV)
dem Ein- und Ausbau der Umfangspan-
zerung der Mahlkammer.

i
Europas groBter Vierwegestapler wechselt * 3
Schlagrader im Kraftwerk Boxberg

L

N In sechs Monaten Bauzeit wurde der
wohl gréBte europdische Vierwege-
Seitenstapler mit der Typenbezeichnung
AAA 35008/40008 von Votex-Bison gebaut.
Besonderheit sind seine in vier Radgruppen
zusammengefassten einzeln angetriebenen
Fahrwerke, sémtlich vulkollanbereift.

Kraftwerk Boxberg:

Das Kraftwerk Boxberg befindet sich im Landkreis Gorlitz. Bereits 1968 wurde hier in
unmittelbarer Nachbarschaft zur Gemeinde Boxberg der Grundstein fur das bis weit in
die 90er Jahre hinein gréBte Braunkohlekraftwerk Deutschlands gelegt. Das im Grund-
lastbereich betriebene Kraftwerk ging in den 1970er Jahren mit einer installierten Ge-
samtleistung von 3.520 MW an den Start. Die Altanlagen der Werke | und Il (210
MW-Blocke) wurden in den 1990er Jahren stillgelegt. Teilersatz dafur ist das neue Werk
IV, das seit dem Jahr 2000 mit dem 900-MW-Block Q und seit 2012 mit dem 675-MW-
Block R hocheffizient Braunkohlestrom in das 6ffentliche Versorgungsnetz einspeist.
Die 500-MW-Anlagen aus den 1970er Jahren (Werk Ill) wurden mit modernster Um-
welttechnik nachgerustet und fur den Weiterbetrieb erttichtigt. Das Kraftwerk kann
mit einer installierten Leistung von 2.575 MW rechnerisch ca. sechs Millionen Haushal-
te mit Energie versorgen. Der derzeit modernste Kraftwerksblock R besitzt einen Wir-
kungsgrad von nahezu 44 Prozent. Somit stéBt dieser Block etwa 20 % weniger Koh-
lendioxid aus als altere Kraftwerke.

Das Einblasen des Kohlenstaubs erfolgt durch spezielle Brenner unter genau dosierter
Luftzugabe. Die bei der Kohleverbrennung frei werdende Warme Ubertragt sich auf
das Speisewasser. Dieses befindet sich in kilometerlang gewundenen Rohrleitungen,
die im Dampferzeuger angeordnet sind. Das Wasser stammt vorwiegend aus der Tage-
bauentwasserung und wird in einem aufwandigen Verfahren aufbereitet. Der aus dem
Wasser entstehende Dampf wird tberhitzt und, unter hohem Druck stehend, in die
Turbine geleitet.
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sung aller Rader, auch auf unebenen B6-
den. Dariber hinaus sorgt das hydraulische
Ausgleichsystem fur Federung und optima-
le Fahreigenschaften des Staplers. Die Be-
wegung aller Rader erfolgt Uber Zahnrader
und nicht Uber Ketten, die verschleiBmin-
dernd auf die Bandagen wirken.

Die AC-Antriebstechnologie ist auch bei
diesem Gerat Standard, sie erlaubt optima-
le Leistung bei hoher Effizienz. Die elektri-
sche Gegenstrombremsung sorgt fur Ener-
gierickgewinnung. Die 4 Antriebe der
Maschine werden im Stillstand Uber die
zusatzlich angebauten Magnetbremsen
(Parkbremsen) abgesichert, um somit opti-
male Positionierung auch auf engstem
Raum zu erreichen.

Tragkraft:

kg bei LSP Hubhdhe
35.000kg  1.000 mm 2.300 mm
32.000kg 1.200 mm 2.300 mm
20.000kg  1.450 mm 2.300 mm
15.000kg  1.500 mm 2.300 mm

Zu den vielfaltigen Sicherheitsfeatures zéhlen
LED-Warnblinker an den vier Ecken des Ge-
rates sowie automatische Hubabschaltung,
Rohrbruchsicherung, Totmann-FuBschalter,
Not-Aus-Schalter und Kurven-Geschwindig-
keitsreduzierung. Mehrere Kameras erleich-
tern dem Fahrer das Aufnehmen der tonnen-
schweren Anbau-/Wechselgerate und sie
erleichtern ihm die Arbeit bei feinfuhligen
mandvrieren beim Werkzeugwechsel.

Die ausgebauten Schlagrader und Kasset-
ten mussen Uber eine Distanz von rund
1.000 m zu einer Werkstatt transportiert
werden. Eine Aufgabe, welche der Stapler
bei jeder Witterung zu Gbernehmen hat.

Besonderheit war die Weiterverwendung
eines bereits existierenden Wechselsystems,
das zuvor bereits an den Frontstaplern im
Einsatz war. Um dieses betreiben zu kénnen,
konzipierte Votex-Bison ein separates elekt-
risch angetriebenes Hydraulikaggregat zur
Ansteuerung der Kassettenwechselvorrich-
tung (KWV). Es wird nach der formschlissi-

HV/HI 68
| Pumpenmotor: 34 kW, 80V AC 220 bar,
100 I/min

Der Verkauf kam tber die Still-Niederlassung
in Berlin zustande, die auch nach Schulung
ihrer Monteure, den Service des Uber viele
Jahre hinweg eingesetzten GroBstaplers
Ubernehmen wird.

Weitere Informationen:

Votex-Bison Material Handling B.V.
5591 Heeze/NL

Tel.: +31 402263219
WWW.votex-bison.com

Ansprechpartner fur Deutschland:
Bernd Flamme:
Tel.: +49 171-5405028

Bilder: STW/Vattenfall
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